EL +533676

CONTINUA mz\xw,, p
64-7-08 -

NDZZLE: REDUCTORA

TN

s

EL +533512

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

17 X3/4*
4

3/4X3/4" DIAM.

| INEA - ——- CONEX. ITEM SHOP  FIELD

WELD WELD WELD

INSTRUMENTACION @ N° JUNTAS wm =

SOCKET SCREWED

JOINT
|-

PIPE

CONTINUA EN
HOJA2DE 3

PIPE

|-

MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT  PESO
PIPE
1 1" TUBERIA Al, ASTM A312 Gr.304L S-80S PE 7000 MM
ACCESORIOS
2 1" CODO 90G A182 Gr.304L SW 6000# 2
3 ACOPLAMIENTO A182 Gr.304L SW 6000# 2
4 1xaar SWAGE CONC. ASTM A182 GR 304L PLE/BSE 1
5 34" BRIDA ROSCADA A182 Gr.304L RTJ 2500# 3
6 34 BRIDA W.N. A182 Gr.304L RTJ 2500# (Sch. 80S) 1
7 34 JUNTAS DE ANILLO A. OVAL AISI 304 RTJ 2500# 2
8 3" ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG., C/2 8
TUERCAS HEX. T/FUERTE A320 GR. B8
CL.2/A194 GR.8 - 130 mm Length
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
4 [ 10/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) C.M.C. cMC. PVA. F.P.
3 [05/06/17 [ AS-BUILT HTT. HTT. PVA. F.P.
2 [23/09/16 [ AS-BUILT HTT. HTT. PVA. F.P.
1 _[29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS |[MAMDP.| RRV. P.M.G. SF.F
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
PROYECTON® | ESRN° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION
E227538 64 P227538-USIME1-ESR64-LT-0002

ISOMETRICA Ne [T(°C) Op.] [P(barg) Op.]

1" -LG-64364-8S2500G1-B-0

HOJA

REV.

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




We

EL +533419

AN
A=W

g2

+533788

CONTINUA EN
HOJA 1DE 3

NOTAS
1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

| INEA - ——- CONEX.

SOCKET SCREWED

WELD

INSTRUMENTACION @ N° JUNTAS wm =

JOINT
|-

PIPE

CONTINUA EN
HOJA3DE 3

PIPE

|-

MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
1 TUBERIA Al, ASTM A312 Gr.304L S-80S PE 19000 MM
ACCESORIOS
2 1 CODO 90G A182 Gr.304L SW 6000# 10
3 1 ACOPLAMIENTO A182 Gr.304L SW 6000# 3
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
4 | 10/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) cMC. cM.C. P.V.A FP.
3 | 05/06/17 | AS-BUILT HT.T. HT.T. P.V.A FP.
2 |23/09/16 | AS-BUILT HT.T. HT.T. P.VA FP.
1 [29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | M.AM.D.P. RR.V. P.M.G. S.FF
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO[SUPERVISADO| VISADO

PROYECTO N° ESRN° LISTA DE LINEAS N°
E227538 64

P227538-USIME1-ESR64-LT-0002

FECHA EXTRACCION

ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.]
1" -LG-64364-SS2500G1-B-0

HOJA REV.
2 DE 3 4

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)



NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

+533736:

/17

CONTINUA EN M, ~/
HOJA 2 DE 3

EL +533581

CONTINUA EN
64717-EV-01A
NOZZLE: ENTRADA

CONTINUA EN

64717-EV-01B
NOZZLE: ENTRADA

ITEM SHOP FIELD SOCKET SCREWED PIPE PIPE
WELD WELD WELD JOINT

INSTRUMENTACION @ N° JUNTAS wm = =

| INEA -——- CONEX.

MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
1 1" TUBERIA Al, ASTM A312 Gr.304L S-80S PE 5450 MM
ACCESORIOS
2 1" CODO 90G A182 Gr.304L SW 6000# 3
3 1" ACOPLAMIENTO A182 Gr.304L SW 6000# 3
4 1"x3/4" SWAGE CONC. ASTM A182 GR.304L PLE/TSE 2
5 11" TE IGUAL ASTM A182 GR.304L SW 6000# 1
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
4 | 10/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) C.M.C. C.M.C. P.V.A. F.P.
3 |05/06/17 | AS-BUILT HT.T. H.T.T. P.V.A. F.P.
2 |23/09/16 | AS-BUILT H.T.T. H.T.T. P.V.A. F.P.
1 |29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | M.A.M.D.P. R.R.V. P.M.G. S.F.F.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO |SUPERVISADO| VISADO

PROYECTO N° ESRN° LISTA DE LINEAS N°

E227538 64

P227538-USIME1-ESR64-LT-0002

FECHA EXTRACCION

ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.]
1" -LG-64364-SS2500G1-B-0

HOJA REV.
3 DE 3 4

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)



MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
ﬁ
1 112" TUBERIA AC, API 5L GR.B XXS PE 16100 MM
2 34" TUBERIA AC, API 5L GR.B SCH-160 PE 150 MM
ACCESORIOS
3 112" CODO 90 ASTM A105 SW 9000# 4
W\\w)\fx 4 11/2x3/4" TE REDUCTORA ASTM A105 SW 9000# 2
.\HW/\\ HMMM/DW/ 5 112" ACOPLAMIENTO ASTM A105 SW - 9000# 6
\HMDZAHZC) N // 6 11/2"X3/4" SWG. CONC. ASTM A234 Gr.WPB PLE/ BSE 2
Na_uNNHNmﬁ\mﬂN\mmwam)u) 7 11/2"X3/4" SWG. CONC. ASTM A182 GR.304L TBE 1
8 34" BRIDAWN ASTM A105 RTJ 2500# (Sch. 160) 2
m \ 9 112" BRIDAWN ASTM A105 RTJ 2500# (Sch. XXS) 1
m 10 3/4" BRIDA ROSCADA ASTM A182 Gr.304L RTJ 2500# 2
171 112" BRIDA ROSCADA ASTM A182 Gr.304L RTJ 2500# 1
m m 12 3/4" KIT DE AISLAMIENTO JUNTA DIELECTRICA G10 RTJ 2500# 2
gl 7 ROSCAR EN 13 112 KIT DE AISLAMIENTO JUNTA DIELECTRICA G10 RTJ 2500# 1
CA¥RD 14 3/4" ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG,, C/2 8
TUERCAS HEX. T/FUERTE A320 GR. B8
CL.2/A194 GR.8 - 130 mm Length
15 11/8" ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG., C/2 4
TUERCAS HEX. T/FUERTE A320 GR. B8
CL.2/A194 GR.8 - 180 mm Length
m 16 3/4" NIPLE TBE ASTM A182 GR.304L XXS 2
L woasi0s E § 17 112" VALVULA DE BOLA AC, ASTM A105, SW+NIP 2500# 2
m 18 3/4" VALVULA DE BOLA AC, ASTM A105, SW+NIP 2500# 2
m 19 3/4" ACOPLAMIENTO ASTM A105 SW 9000# 1
20 3/4" CAP ASTM A105 ROSCA-H 6000# 1

O
mmgoE
1 1/2°X3/4*

L 1/2"X3/4"

S5

AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO

4 [ 10/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) cMC. CcMC. PVA. FP.
3 | 05/06/17 | AS-BUILT HTT. HTT. PVA. FP.
2 | 23109716 | AS-BUILT HTT. HTT. PVA. FP.
CONTINUAEN 1| 29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS |MAMDP.| RR.. P.M.G. SFF.
HOJA 2 DE 4 REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
NOTAS PROYECTON® | ESRN° | LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION
1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS. | INEA -——- CONEX. ITEM SHOP FIELD SOCKET SCREWED PIPE PIPE 227538 64 —UNNwamlcm_?\_m.— |mwm®A|_IA_||OOON
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS. WELD WELD WELD  JOINT  SUPPORT INSULATION ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op ] HOJA  |REV.
INSTRUMENTACION N° JUNTAS - -
& —_— = = —F —_— — 1 1/2" -NG-64801-CS2500G-B-0 1DE 4| 4

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




|
|
CONTINUA EN i
HOJA 3 DE 4

NOTAS
1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

LINEA -——- CONEX.

WELD WELD WELD

INSTRUMENTACION @ N° JUNTAS wm =

JOINT
|-

CONTINUA EN
HOJA 1 DE 4

ITEM SHOP FIELD SOCKET SCREWED PIPE

PIPE

|-

MATERIALES DE FABRICACION

E227538

64

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
11 TUBERIA AC, API 5L GR.B XXS PE 5600 MM
ACCESORIOS
2 112 CODO 90 ASTM A105 SW 9000# 1
3 11 ACOPLAMIENTO ASTM A105 SW 9000# 1
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
4 | 10/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) CMC. CcMC. P.V.A. FP.
3 | 05/06/17 | AS-BUILT HT.T. HT.T. P.VA. FP.
2 |23/09/16 | AS-BUILT HT.T. HT.T. P.V.A. FP.
1 |29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | M.AM.D.P. RR.V. P.M.G. S.F.F.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO|[SUPERVISADO| VISADO
PROYECTO N° ESRN° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION

P227538-USIME1-ESR64-LT-0002

ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.]
1 1/2"-NG-64801-CS2500G-B-0

HOJA REV.
2 DE 4 4

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)



CONTINUA EN

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

2" -NG-64803-SS3006-B-0 [10] [0. 11

L2 DIAM

374" X1/72"

| 12t xlse T 1/2x1
[19]
CORTAR A
65 rn
1 1/27X1 172"
EL +534028
EL +533660
N
L 8
EL +533668
EL +533668

1 172Xt 172"

CONTINUA EN
HOJA 2 DE 4

SHOP SOCKET SCREWED PIPE

WELD WELD WELD JOINT
|-

e | INEA - ——- CONEX. ITEM FIELD

/2" DIAM,

PIPE

CONTINUA EN
HOJA 4 DE 4

INSTRUMENTACION @ N° JUNTAS wm =
| -

MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
1 TUBERIA AC, API 5L GR B XXS PE 1550 MM
ACCESORIOS

2 112" CODO 90 ASTM A105 SW 9000# 3

3 11/2"x3/4"  SWG. CONC. ASTM A234 Gr.WPB PLE/ BSE 1

4 34" BRIDA ROSCADA ASTM A182 Gr.304L RTJ 2500# 1

5 3/4" BRIDA WN ASTM A105 RTJ 2500# (Sch. 160) 1

6 3/4" KIT DE AISLAMIENTO JUNTA DIELECTRICA G10 RTJ 2500# 1

7 34" ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG., C/2 4

TUERCAS HEX. T/FUERTE A320 GR. B8
CL.2/A194 GR.8 - 130 mm Length

8 112" TE IGUAL ASTM A105 SW 9000# 3

9 112" NIPLE TOE ASTM A106 GR.B PE/ROSC-M Sch.XXS 2

10 11/2°x1/2"  ACOPLAMIENTO REDUC. ASTM A105 ROSC-H 6000# 2

AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
4 |10/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) C.M.C. C.M.C. P.V.A. F.P.
3 |05/06/17 | AS-BUILT HT.T. HT.T. P.V.A. F.P.
2 |23/09/16 | AS-BUILT HT.T. HT.T. P.V.A. F.P.
1 |29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS M.A.M.D.P. R.R.V. P.M.G. S.F.F
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO|SUPERVISADO| VISADO
PROYECTO N° ESR N° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION
E227538 64 P227538-USIME1-ESR64-LT-0002

ISOMETRICA Ne [T(°C) Op.] [P(barg) Op.]

1 1/2"-NG-64801-CS2500G-B-0

HOJA REV.
3 DE 4 4

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE

1 112" TUBERIA AC, API 5L GR.B XXS PE 2375 MM
ACCESORIOS

2 112" CODO 90 ASTM A105 SW 9000# 2

11/2"'X1 1/2" TE ASTM A105 SW 9000# 1

w

4 11/2"X3/4" SWG. CONC. ASTM A182 GR.304L TBE 2
5 112" BRIDA ROSCADA ASTM A182 Gr.304L RTJ 2500# 2
6 112" BRIDAWN ASTM A105 RTJ 2500# (Sch. XXS) 2
71120 KIT DE AISLAMIENTO JUNTA DIELECTRICA G10 RTJ 2500# 2
8 11/8" ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG,, C/2 8

TUERCAS HEX. T/FUERTE A320 GR. B8
CL.2/A194 GR.8 - 180 mm Length

3/4X1/2" DIAM,
\\;3 OFFSET
/H/\m./ CONTINUA EN
Uy 64717-EV-01B
~y NOZZLE: SALIDA

3/4X1/2" DIAM.

CONTINUA EN —————=~
HOJA 3 DE 4 - 11/2°X1 172"

CONTINUA EN
64717-EV-01B
NOZZLE:  SALIDA AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
- N
4| 10/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) cMC. CMC. PVA. F.P
3 |05/06/17 | AS-BUILT HTT. HTT. PVA. F.P
2 [23/09/16 | AS-BUILT HTT. HTT. PVA. F.P
1_|29/02/16_| PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS |MAMDP. | RRV. P.M.G. SFF.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
NOTAS PROYECTO N° ESR N° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION
1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS. s LINEA -——- CONEX. ITEM SHOP FIELD SOCKET SCREWED  PIPE PIPE E227538 64 P227538-USIME1-ESR64-LT-0002
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS. @ WELD WELD WELD  JOINT  SUPPORT INSULATION ISOMETRICA N° [T(°C) Op ] [P(barg) Op.] HOUA  |REV.
INSTRUMENTACION N° JUNTAS - -
(€ —_— = —— —F —_— 1 1/2" -NG-64801-CS2500G-B-0 4 DE 4 | 4

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




/omzizc» EN

64718-202
NOZZLE: SALIDA 1

A

AN

EL +533512

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

| INEA - — —- CONEX.

ITEM

INSTRUMENTACION @ N° JUNTAS wm = =

£

CONTINUAEN
HOJA 2 DE 3

'/ ~

SHOP FIELD SOCKET SCREWED PIPE PIPE
WELD WELD WELD JOINT

MATERIALES DE FABRICACION

E227538 64 P227538-USIME1-ESR64-LT-0002

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
1112 TUBERIA AC, API 5L GR.B XXS PE 17600 MM
ACCESORIOS
2 112 CODO 90 ASTM A105 SW 9000# 4
3 112 ACOPLAMIENTO ASTM A105 SW 9000# 4
4 11/2'X3/4"  SWG.CONC. ASTM A182 GR.304L TBE 1
5 112" BRIDA ROSCADA ASTM A182 Gr.304L RTJ 2500# 1
6 112" BRIDA WN ASTM A105 RTJ 2500# (Sch. XXS) 1
711 KIT DE AISLAMIENTO JUNTA DIELECTRICA G10 RTJ 2500# 1
8 11/ ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG., C/2 4
TUERCAS HEX. T/FUERTE A320 GR. B8
CL.2/A194 GR.8 - 180 mm Length
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
4 | 10/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) CMC. CcMC. P.V.A. FP.
3 | 05/06/17 | AS-BUILT HT.T. HT.T. P.VA. FP.
2 |23/09/16 | AS-BUILT HT.T. HT.T. P.V.A. FP.
1 [29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | M.AM.D.P. RRV. P.M.G. S.F.F.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO|[SUPERVISADO| VISADO
PROYECTO N° ESRN° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION

ISOMETRICA Ne [T(°C) Op.] [P(barg) Op.]
1 1/2* -NG-64818-CS2500G-B-0

HOJA REV.

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




CONTINUA EN
HOJA 1DE 3

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

T1/2x1 172"
EL +534416
/ CONTINUA EN
HOJA 3 DE 3
s LINEA -—— - CONEX. ITEM SHOP FIELD ~ SOCKET

WELD WELD WELD

INSTRUMENTACION @ N° JUNTAS wm =

CONTINUA EN

1*-NG-64817-882500G-B-0

HOJA 1

SCREWED PIPE PIPE

JOINT SUPPORT  INSULATION
— =R AT
|- [

MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
1112 TUBERIA AC, API 5L GR.B XXS PE 5400 MM
ACCESORIOS
2 112 CODO 90 ASTM A105 SW 9000# 3
3 112 ACOPLAMIENTO ASTM A105 SW 9000# 2
4 112 TE IGUAL ASTM A105 SW 9000# 1
5 112%1" SWG. CONC. ASTM A234 Gr.WPB PLE/ BSE 1
6 1 BRIDA WN ASTM A105 RTJ 2500# (Sch. 160) 1
7o KIT DE AISLAMIENTO JUNTA DIELECTRICA G10 RTJ 2500# 1
8 78" ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG., C/2 4
TUERCAS HEX. T/FUERTE A320 GR. B8
CL.2/A194 GR8 - 140 mm Length
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
4 | 10/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) CMC. CcMC. P.V.A. FP.
3 | 05/06/17 | AS-BUILT HT.T. HT.T. P.VA. FP.
2 |23/09/16 | AS-BUILT HT.T. HT.T. P.V.A. FP.
1 [29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | M.AM.D.P. RR.V. P.M.G. S.F.F.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO|[SUPERVISADO| VISADO

PROYECTO N°
E227538

ESRN° | LISTA DE LINEAS N°
64 P227538-USIME1-ESR64-LT-0002

FECHA EXTRACCION

ISOMETRICA Ne [T(°C) Op.] [P(barg) Op.]

1 1/2"-NG-64818-CS2500G-B-0

HOJA REV.
2 DE 3 4

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE

11120 TUBERIA AC, API 5L GR.B XXS PE 42075 MM
ACCESORIOS

2 112" CODO 90 ASTM A105 SW 9000# 6

3 112" ACOPLAMIENTO ASTM A105 SW 9000# 13

4 112 BRIDAWN ASTM A105 RTJ 2500# (Sch. XXS) 2

5 112" KIT DE AISLAMIENTO JUNTA DIELECTRICA G10 RTJ 2500# 1

6 11/8" ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG.,, C/2 4

TUERCAS HEX. T/FUERTE ASTM A193 Gr.B7 / A194 Gr.2H
180 mm Length

7 112" VALVULA DE BOLA ASTM A-105 (c/NIPLES xxs) 1

(2]
EL +530443

CONTINUA EN
HOJA 2 DE 3

AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO

TL +532119
0 | 10/05/18 | PARA CONSTRUCCION (ALTA PRESION) | CM.C. cMC. PVA. FP.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
NOTAS PROYECTON® | ESRN° | LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION
1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS. e LINEA - — —- CONEX. ITEM SHOP FIELD SOCKET SCREWED  PIPE PIPE E227538 64 P227538-USIME1-ESR64-LT-0002
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS. WELD WELD WELD  JOINT  SUPPORT INSULATION ISOMETRICA N° [T(°C) Op ] [P(barg) Op.] HOUA  |REV.
INSTRUMENTACION N° JUNTAS -
&0 —_— = —— —F —_— 1 1/2" -NG-64818-CS25006-B-0 3DE3 |0

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




